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Abstract for FR2526506 

The present invention relates to a wire fixation process. The wire (7) is in metal and it 
is its end that is fixed in plastic abutment cable (1) in the invention's process. The 
plastic abutment cable (1) comprises a housing to house the wire end. The process is 
characterized by the following steps : 

- to strip the end zone e of the metallic wire (7), 

- to introduce the wire end (7) in abutment cavity, and 

- to apply at least one vibration maker (9) on the outer part of the abutment 
perpendicular to the striped end zone e of the metallic wire in the cavity. 

The applied vibration frequency is between 18000 and 25000 Hertz. 
The plastic material of the abutment is polyamide. 
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PROCEDE DE FIXATION D'UNE EXTREMITE DE CX»JDUIT 
METALLIQUE DE CABLE DANS UNE BUTEE DE CABLE EN 
MATERIAU PLASTIQUE 

La presente Invention concerne les cables de cooioande 
raecanique et, plus particulierement , ion precede de fixation d'une extre- 
mite du conduit metallique du cable dans une butee de cable en nateriau 
plastique. 

5 Les butees de cable conportent typiquenent line cavite 

de reception de I'extremite du C(»)duit de gainage du cable, terming inte- 
rieureroent par un epaulement annul aire et se prolongeant, au-dela de cet 
epaulement, par un alesage de diametre reduit pennettant le passage de la 
partie d'extremlte du cable faisant saillie hors du conduit et destinee 

10 a etre relive a un <»^gane a actionner. Les cmduits metalliques de cable 
sont generalemeht constitues a la fagon d'Cm ressort helicoldal a spires 
Jointives, les brins xnetalliques jointifs ayant une section aplatie. 
Ce conduit est revetu exterieurenient d*une gaine de recouvrement en mate- 
riau plastique. La mise en -place de l*extremite du conduit dans la cavit^ 

15 de reception de la butee ne pose pas de problemes lorsque I'inplantation 
du cable he subit que de faibles desalignements par rapport a I'axe de la 
butee. Or, dans la pratique, le trajet de la portion de. cable gainee est 
le plus souvent contoume de sorte que la gaine est fVequeninent sollicitee 
par une courbe marquee au niveau de son implantation dans la butee, sou- 

20 levant ainsi des problemes ardus de maintien de I'extremite du conduit 

dans la butee. Actuellement , l*extremite du conduit est vissee par auto- 
taraudage dans la cavite de reception, en mettant a profit la structure 
helicoldale du conduit* Toutefois, l*experience a roc»itre que ce type de 
joriction n*etait pas satisfaisant et que, sous I'effet de fortes sollici- 

25 tations en cambrure, l'extr6nite du conduit avait tendance a se mettre en 
biais dans la cavite de la butee en amenant ainsi 1* arete interieure de 
l*extr6nitS du cooduit a portier de fa^on prejudiciable centre les brins 
du toron du cable. Les memes problemes demeurent dans la technique 
consistent a coller la peripheric de I'extremite du conduit dans la ca- 

30 vite, cette technique presentant les risques supplementaires de voir le 
materiau adhesif , repousse lors de 1* introduction de l*extremite du con- 
duit, atteindre I'espace de coulissqpient du cable. 
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La presente invention a precisement pour bbjet de propo- 
ser un nouveau proeede de fixation de I'extremite du conduit metallique 
de cable dans la butee obviant^ aux inconvenients des techniques anterieures, 
ce precede etant facile et rapide a inettre en oeuvre, pouvant etre aise- 
5 ment automatise et garantissant une solidarisatim fiable entre I'extremite 
du conduit et la butee. 

Pour ce f^ire, selm une caracteristique de la presente 
invention, le precede de fixation d»une extremite de conduit metalliqiie 
de cable dans une butee de cable en materiau plastique con^srenant une 
10 cavite de reception d'extr6nite de conduit de cable et un passage traver- 
sant pour le cable , est caracterise en ce qu*il cccnprend les eta^s de 
denuder de sa gaine peripherique la zone d^extromite du conduit, d'introf- 
duire l'extr«nite du conduit dans la cavite de la butee et d'appliquer au 
moins un eleioent g^nerateur de vibratims sur la peripherie de la butee 
15 au droit de la zone d* extremite denudee du conduit. 

Dans le precede selon l*invention, I'application de vi- 
brations dans la gamtne ultraspnore sur les zones selectionnees de la butee 
dans laquelle a ete prealablement introduite I'extremite denudee du con- 
duit de Cable, prx>voque un effet .de friction intense au niveau de l*inter- 
20 face* entre le materiau metallique du conduit de cable et la zone ad jacente 
de la paroi de la cavite entralnant un echauffeoa^t rapide du materiau 
plastique de cette demiere se. traduisant par une fusion si;q>erficielle 
de ce materiau plastique qui se repand entre les spires Jointives du con- 
duit. Des cessation de l*application 4e vibrations ultrasonores, le mate- 
25 ''iau plastique ainsi ramoUl se fige extr&Qement rapidement, garantissant 
ainsi une solidarisation effective et durable entre la partie d*extremit6 
denudee du conduit et la paroi definissant la cavite de la butee. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente 
invention ressortiront de la descriptian suivante faite en relation avec 
30 les dessins annexes sur lesquels : 

- la figure unique illustre schematiquement la mise en 
oeuvre du precede de fixation selon la presente invmtion. 

Comne represente sur la figure unique, une butee de con- 
duit de cable 1, realises en materiau plastique, avantageusement ean polyamide 
35 de la serie 6, CGC5a?end typiquement une partie de corps de plus grand 

diametre 2 definissant une cavite interne de reception de I'extremite d'un 
conduit 3 de cable d'actiennement (le cable lui-meme^oeiilissant librement 
dans le conduit, n*etant pas r^resente sur la figure) prblongee par une 
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partie de diametre reduit 4 au travers de laquelle s'etend un alesage 
axial 5 pennettant le pstssage du brin de cable faisant saillie par rap- 
port a l^extremite de conduit 3 imraobilisfe dans la butee 1. L» alesage 5 
debouche dans la cavite (ie reception poiir definir dans le fond de celle- 

5 ci un epaul^nent annulaire 6 centre lequel vient normaleroent porter en 
butee I'extremite du conduit 3 lors de' 1» insertion de ce dernier dans la 
butee- Corane evoque plus haut, le conduit de eainage 3 con9)rend essen- 
tiellement un conduit metallique 7 constitue d»une structure helicoidale 
a spires Jointives recouverte peripheriqueinent d'une gaihe de recouvrement 

10 8 en mteriau plastique, typiquement en ehlorure de polyvinyls 

Conforroement a la presente invention, avant son intro- 
ductiixi dans la cavite de la butee 1, I'extrendte de la gaine de revete- 
raent 8 est enlevee sur une longueur £j^PgJgp^^^^§^^|y^^2if^^^ corres- 
pOTdante du conduit metallique 7- Une fois/mise en place dans la butee 

15 2 en venant porter, par son extremite avant centre l^epauleraent 6, on 

applique sur le pourtotu? de la partie 2 de la butee 1 au moins un element 
generateur- de vibrations ultrasoniques ou sonotrode 9 et une centre- 
sonotrode 10 au niveau de la partie denudee e du conduit 7, 1' extension 
axiale deVla sonotrode 9 corresp<»idant sensiblement a ladite distance 

20 denudee e.. L'appareil generateur de vibraticxis (non represente) couple 
a la SOTOtrode 9 est alors mis en oeuvre pour aroener cette demiere a 
vibrer a une frequence ultrasonique cc«prise entre 18 000 et 25 000 Hertz, 
typiauement de I'ordre de 20 000 Hertz, pour induire au niveau de I'inter- 
face/entre la paroi de la cavite de reception et la partie deniidee du 

25 conduit 7 les effets^sus-mentionnes. Une duree d» application de I'ordre 
d'une secOTde suffit a assiorer a la solidarisation convenable entre la 
butee et le conduit de cable. 

Quoique la presente invention ait ete decrite en relation 
avec un mcxle de realisation particulier, elle ne s*en trouve pas Hmitee 

30 mais est au oontraire susceptible de modifications et de variantes qui 
apparaitront a I'hooome de l^art. 
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REVEJOICAITONS 
1- Pxxxjede de fixation d'une extremite de conduit roetal- 
lique de cable (7) dans une butee de cable en materiau plastique (1) com- 
prenant une cavite de reception de l*extremite du conduit de cable,, carac- 
5 terise en ce qu'il ccxnprend les e tapes suivantes : 

- denuder la zone d* extremite (e) du conduit metallique 

(7), 

- introduire l*extreinite du conduit (7) dans la cavite 

de la butee, et 

10 - appliquer au moins un eleznent generateur de vibratic»is 

(9) sur la peripheric de la butee au droit de la zone d'extremite denudee 
(e) du conduit metallique dans la cavite. 

2. Precede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que la frequence des vibrations appliquees est con^rise entre Id 000 et 

15 25 000 Hertz. ' 

3. Precede selon la revendication 1 ou la revendicaticai 
2f caracterise en ce que le materiau plastique de la butee (1 J est un 
polyamide. 
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